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AK 1000 NiKEL KROM SOKME (DEMiR UZERINDEN)
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URUN TANIMI

AK-1000 demir levha veya tel {izerinden ana malzemenin yiizeyini bozmadan krom ve nikel
kaplamanin sokiilmesinde kullanilan bir {iriindiir.

Krom, nikel ve bakir kaplamalarin ayn1 banyoda sékiilmesi miimkiindiir.

Sokme islemi sonrasi, dogrudan dogruya hig¢ polisaj yapmadan kaplama
yapilabilir.

Bakair, pring ve zamak malzemelerin ylizeyini bozacagindan sadece demir malzeme tizerindeki
kaplamanin sokiilmesinde kullanilmasi onerilir.

EKIPMANLAR
Tank . Polipropilen, sert PVC veya ¢elik tank kullanilabilir.
Katod : Sag levhalar katod olarak kullanilmalidir. Sokiilecek olan

malzeme redresoriin art1 (+) ucuna baglanmalidir.
(kaplamanin tersi)

Redresor : 0 — 15 Volt arast calisabilecek, amper ayarli bir redresor
kullanilmalidar.
BANYO KURULUSU

Kullanima hazir haldedir. AK-1000 ¢alisma tanki i¢ine dokiiliir, iyice karistirilip ¢aligmaya
baslanabilinir.

ISTANBUL ORGANIZE SANAYI BOLGESI YAN SANAYI GELISME ALANI YC 10 PARSEL
TUZLA — ISTANBUL TEL : 0216 - 591 04 44 FAX : 0216 - 591 04 40

www.atilimkimya.com




(A,\\ A-I-I I—IM URUN PROSPEKTUSU

KIMYA SANAYI ve TIC. AS.

DOKUMAN NO: | A-G-01/AK1000
YAYIN TARIiHi: | 28.03.2003
REVIZYONNO: | 1
REVIZYON TARiHi: | 05.01.2004
SAYFA NO: | 2/2

AK 1000 NiKEL KROM SOKME (DEMiR UZERINDEN)

ISLETME PARAMETRELERI
Sicakhk ;20 —25 °C'de galigilir.
40 °C'nin lizerinde sokme hiz1 yavaglar ve malzeme yiizeyi zarar
gorebilir.
Akim Yogunlugu : 10-15A/dm?
Gerilim : 0—15volt
Siire : Kaplama kalinligina ve ¢ekilen akima bagli olarak 10 — 15 mikron

kalinliktaki bir kaplama 5 — 10 dakikada sokiiliir.

BANYO BAKIMI

AK 1000 banyosu uzun siire ¢alisabilecek sekilde hazirlanmugtir.

Sokme islemi sirasinda parcalarin demir kancalar ile asilmasi gerekmektedir. Bir miiddet
sonra dipte toplanan ¢amur siizlilerek atilmali, eksilen seviye AK 1000 ile tamamlanmalidir.
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