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DEMIR-CELIK SIYAHLATMA TUZU

AK 2000

URUN TANIMI

AK 2000 demir-¢elik parcalar i¢in gelistirilmis kuvvetli alkali bir siyahlatma tuzudur.
Paslanmaz ¢elikler hari¢ tiim ¢elik alagimlar1 siyahlatilabilir. Ancak gri ve sicak dokiimlerde
siyah renk elde edilemez.

Siyahlatma prosesinin asil amaci, ¢elik malzemelerin ylizeyinde olusturdugu siyah tabaka ile
malzemenin korunmasi ve dekoratif bir goriiniim vermesidir.

BANYO KURULUSU
100 litrelik banyo icin gerekli malzemeler :

80 kg AK 2000 Siyahlatma tuzu
70 1t Su
Tank malzemesi paslanmaz celik ve 1s1 izolasyonlu olmalidir.

ISLEM SIRASI

Yag alma PC 29

Durulama

Piklaj AK 100

Durulama

Siyahlatma islemi AK 2000

Durulama

Yaglama AK 2100

Banyonun kaynamamasi i¢in kurulus sirasinda banyo hizli 1sitilmamalidir.
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ON ISLEMLER

Siyahlastirilacak parcalar yag kir ve pastan tamamen arindirilmalidir.Sicak yag alma
isleminde PC 29 kullanilmalidir. Parcalar pasli ise mutlaka dekapaj islemi yapilmalidir.
Dekapaj islemi icin en uygun asit hidroklorik asittir, ancak asitin daha etkili olabilmesi i¢in
AK 100 ilave edilmelidir.

Durulamalar temiz olmalidir.

ISLETME PARAMETRELERI

AK 2000 Siyahlatma banyosu 135 — 145 °C arasinda calistirilmalidir. Banyo derisimi
kaynamay1 onleyecek sekilde ayarlandigindan kurulustaki oranlara dikkat edilmelidir.
Sicaklik kontrolii i¢in paslanmaz ¢elik kilifli cam termometre kullanilabilir.

Banyonun kaynama noktasinin ¢ok yiikselmesi su eksikligini gosterir. Bu durumda istenilen
kaynama sicakligina gelene kadar su ilave edilmelidir. Su ilave iglemi yavas ve dikkatli
yapilmalidir. Siirekli sicaklik kontrolii ve banyonun kaynama noktasinin sabit tutulmasi, en iyi
verimin alinmasini saglar.

Sertlestirilmis pargalarin yiizeyi siyahlatma islemi sirasinda gri lekeli veya hafif kirmizimsi
bir renk alabilir. Bu durumda banyonun kaynama noktas1 5 — 7 °C arttirilmalidir. Bu tiir
malzemeler yiiksek sicakliklarda esit siyahlasacaktir.

Banyo tankinin dibinde olusan ¢camurlar zaman zaman alinmali ve azalan hacim ayn1 hacimda
su ve AK 2000 ile takviye edilmelidir.

AK 2000 Siyahlatma tuzu ilave edilirken banyo siirekli karistirilmali ve su girilmemesine
dikkat edilmelidir. Tuzun tamamen ¢6ziindiigli tankin dibine degdirilecek bir ¢ubuk ile
kontrol edilebilir. Banyo iizerinde olusan kopiikler zaman zaman elek ile alinmalidir.
Kahverengi pullarin olugmasi veya kaynama noktasinin yiikselmesi banyodaki su oraninin
azaldigini gosterir.

Islem siiresi parcanin biiyiikliigiine ve malzemesine baglidir. Tam siyahlasma elde edilinceye
kadar isleme devam edilmelidir. Normal olarak yeni kurulmusg bir banyoda 5 dakikada istenen
siyahlik elde edilebilir. Normal ¢aligma kosullarinda ise 5 — 15 dakika yeterli olmaktadir.

SON ISLEMLER

Siyahlastirilmis parcalar hemen iyice durulanmalidir. Yetersiz durulama sonradan tuzlanmaya
neden olur. Siyahlatilmig ve durulanmig parcalarin sicak suda 10 dakika bekletilmeleri dnerilir.
Ayrica siyahlastirilmis parcalarin pastan kesin olarak korunabilmesi ve dekoratif bir gériiniim
vermek i¢in sicak sudan ¢ikarildiktan sonra AK 2100 banyosuna daldirilmasi ve kurutulmast
Onerilir.
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