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KALITE YOUETIM SiSTEMI

AK 4000 ASITLI KALAY harika lehimlenme 6zelligi olan parlak, kararli, ¢ok iyi
seviyelenen kalay kaplamalar1 yapan, bir asidik kalay kaplama prosesidir.
AK 4000 ASITLI KALAY banyosu ¢ok genis bir konsantrasyon araliginda ¢alisarak oldukca
ekonomik kalay kaplamaya imkan saglar.
AK 4000 ASITLI KALAY banyolari tek bir parlatic1 ilavesiyle galistigindan parlaticilarin
oranlanmasi gibi dertlerden kurtarir.
AK 4000 ASITLI KALAY ilaveleri banyoda dayaniklidir ve sadece amper-saat esasina gore

tuketilirler.

AK 4000 ASITLI KALAY isleminin kontrolii rakip sistemlere gre cok daha kolaydir , basit

laboratuar kontrolleri yeterlidir.

EKIPMANLAR

Tank . PE, PP, PVC veya bu malzemelerden birisi ile kapli ¢elik tanklar kullanilmalidir.

Hareket 1 - 7.5 m/dak katod hareketi gerekir. Kesinlikle hava kullanilmamalidir.

Filtrasyon Siirekli ¢alisabilen PP kartuslu filtre {initesi

Sogutma Teflon veya teflon kapli bakir esanjor araciligi ile yapilmali ve termostatik
kontrol gerekir.

Anodlar 99.99 % safiyette anod kullanilmalidir.

Titanyum veya plastik kapli anod askis1 Onerilir..
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BANYO KURULUSU

100 litrelik banyo kurulusu i¢in gerekli malzemeler :

Kalay siilfat 3.0kg
Stilfuirik aist 10.0 It
AK 4000 KURULUS 201t
AK 4001 BESLEME 750 ml

Yarisina kadar saf ve soguk suyla doldurulmus tanka dikkatlice siilfirik asit ilave edilir. {lave
sirasinda siirekli olarak karistirilmalidir. Cozelti sicakliginin karistirma sirasinda 65 °C
dereceyi gegmemelidir. Sayet ¢ozelti hazirlanmasinda yeni bir tank kullaniliyorsa, en az 24
saat onceden % 5 siilfiirik asit ¢ozeltisiyle bekletilip temizlenmelidir.

Ay bir kapta kalay siilfat soguk saf suyla bulamag haline getirilir ve yukaridaki tanka siirekli
karigtirarak yavas yavas ilave edilir.

Tank, kullanim seviyesinin 5 -10 cm altina kadar doldurulur.

Karigtirmaya devam ederek sicakligin 23 - 25 °C dereceye inmesi beklenir.

Gereken miktardaki AK 4000 KURULUS ve AK 4001 BESLEME esit miktarda suyla
seyreltilip sirasiyla ve iyice karistirarak yavas yavag banyoya ilave edilir.

Banyonun ¢alistirilacagt son hacme kadar doldurulur. Bosa ¢alistirma ve bekleme zamani

gerekmez.

ISLETME PARAMETRELERI

PARAMETRE ISLETME ARALIGI OPTIMUM
Metal kalay 3.75-18.75 g/lt 13.5 g/lt
Siilfiirik asit 80 — 100 ml/It 100 ml/It
AK 4000 Kurulus 20 ml/1t 20 ml/lt
AK 4001 Besleme 7.5 ml/It 7.5 ml/lt
Isletme sicaklig 16 —32°C 21 °C
Anod akim yogunlugu 0.1 —3 A/dm? 1.0 A/dm?
Katod akim yogunlugu 0.5 -3 A/dm? 1.5 A/dm?
Voltaj 6.0 volt 6.0 volt
Katod hareketi 1.75 — 7.5 metre/dakika 3 metre/dakika
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BANYO BAKIMI VE BESLEMESI

AK 4000 ASITLI KALAY prosesinin kontrolii ¢ok basittir. Kalay ve siilfiirik asit analiz
yontemi asagida verilmistir. Analiz sonucuna gore eksik ilavesi yapilir. Ayrica her 1000
amper-saatte bir 380 ml (2650 amper-saatte 1 litre) AK 4001 BESLEME ilave edilir.

flave etmeden 6nce, AK 4001 BESLEME kendisi kadar suyla seyreltilmeli ve ilave edilirken
iyice karistirmalidir.

Besleme ilaveleri diizenli olarak, tercihen vardiya basina iki kez yapilmalidir.

AK 4001 BESLEME diizeyi, diizenli olarak HULL CELL denemeleriyle kontrol edilebilir
ama kaplanan parcanin durumu genelde parlatici diizeyini gosterir. Ayrica metalik kalay ve
stlfiirik asit miktari, banyonun kullanimina ve tasinma miktarina gore, diizenli olarak tayin
edilmeli ve tavsiye edilen araliklarda tutulmalidir.

MEVCUT BANYOLARIN AK 4000 PROSESINE DONUSUM YONTEMI

AK 4000 Asitli kalay banyolar1 mevceut asidik kalay banyolarinin ¢oguyla uyum ic¢indedir ve
basitge birinden digerine doniistiiriilebilir. Ancak doniisiim nedeni genelde mevcut banyodaki
problemler oldugundan,miimkiinse doniistiiriilmesi diisiiniilen banyodan 1 litrelik bir
numunenin ATILIM KIMYA' ya deneme ve tavsiyeler i¢in gdnderilmesini 6neririz.

AKTARMA VE DEPOLAMA

AK 4000 ASITLI KALAY katkilarini aktarirken lastik eldiven, koruyucu giysiler, gozliik gibi
normal tedbirler alinmalidir. Iyi havalandirilmis yerler kullanilmali ve depolanmalidir.

AK 4000 ASITLI KALAY Kkatkilar1 asidiktirler ve asitli ¢ozeltileri aktarirkenki alisilmis
tedbirler alinmalidir.

AK 4000 ASITLI KALAY katkilar1 1s1 kaynagindan uzakta ve donmasina engel olacak
sekilde depolanmalidir. Sayet donma olmussa, ¢ozeltiden ayrilmis malzemelerin yeniden
¢oziilebilmesi i¢in kabi sicak suyla 1sitin.

AK 4000 ASITLI KALAY KURULUS ve AK 4001 BESLEME’ lerin her ikisinin de iki
yildan daha uzun raf émrii vardir.
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