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KALITE YOUETIM SiSTEMI

URUN TANIMI

AK 3252 H SUNKROM sert krom kaplama banyolarinda kullanilan sivi katalist sistemidir.
Klasik stilfath sistemlere gore daha hizlidir ve kromik asit miktar1 diisiik oldugundan daha
ekonomiktir. Atik su isleme masraflar1 da, dolayisiyla daha diisiiktiir.

AK 3252 H, SUNKROM sert krom kaplama amaciyla gelistirilmis olmasina ragmen
miihendislik kullanim alanlarinda yiikek hizli krom kaplama amaciyla da kullanilabilir ve
diger proseslerden farkli olarak kaplanmamis alanlarda daha az asinmaya sebep olur.

EKIPMANLAR

Tanklar :

PVC veya PVC kaplanmis tanklar onerilir. Kursun tank kullanilmak isteniyorsa, kursun
alagim kullanilmalidir. Saf kursun uygun degildir. Yeni tanklar ¢ok iyi yikanmali ve bir gece
kromik asit ¢6zeltisi ile temizlenmelidir.

Isitma ve sogutma :

Prosesin ¢alisma sicakligini saglamak i¢in 1sitma gereklidir. Diger yandan, banyoya verilen
akim yogunlugu 1 A/lt’yi gectiginde sogutma da gerekebilir.Kursun alasimli serpantinler
kullanilabilir Titan kullanilmasi halinde, serpantinlerin tank duvarlar ile anodlar arasina
yerlestirilmesi, akim dagilimin etkileyemecektir.

Sprey kontrolii :

AK 3301 FS, spreyi 6nlemek ve sprey yolu ile kayiplar1 azaltmak amaciyla kullanilur. Ayrica
cok kalin kaplamalarda ‘pitting’ probleminden kurtulmak i¢in AK 3301 FS kullanilabilir.
Spray kontrolii i¢in her hangi bir kimyasal kullanilmiyorsa muhakkak buhar emme sistemi
kurulmalidir.
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Anodlar :
Silindirik kalay/kursun anodlar onerilir. Anod alan1 miimkiin oldugunca fazla olmalidir ve
anod iizerinde calisma sirasinda olusan tabaka zaman zaman temizlenmelidir.

Redresor :
6 Voltluk bir redresor yeterli olmasina ragmen yeni yatirimlar ve sistemde kullanilabilen
yiiksek akim yogunluklar1 gézoniinde tutularak 12 Voltluk redresor kullanilmasi daha iyi

olabilir.

BANYO KURULUSU

100 litrelik bir banyo kurulusu i¢in gerekli malzemeler :
Kromik asit : 15-30kg

Stilfiirik asit - 100 -200 gram

AK 3252 H SUNKROM 1.5-31t

AK 3301 FS Gaz eksici - 650 ml

Banyonun hazirlams: :

Tank yikanir ve seyreltik kromik asit ¢ozeltisi bir gece i¢inde birakilir.

Tank 60 % saf su ile doldurulup ve 50 °C 1sitilir.

Her 100 litre su i¢in 15 kg kromik asit ilave edip ve karistirarak ¢oziliir.

Yeterli miktarda siilfiirik asit banyoya ilave edilir.Ancak piyasada mevcut bircok kromik asit
stilfat icerir.Bu ylizden gerekli siilfat miktarinin énce % 50’si konur, sonra analiz yapilarak
eksik miktar tamamlanir.

Her 10 kg kromik asit i¢in 1 litre AK 3252 H SUNKROM Kkatalist ilave edilir.

AK 3301 FS gaz giderici ilave edilir.

Banyo calisma hacmina tamamlanir.

Sicaklik, sert kaplama i¢in 53 °C’ye ayarlanir.

Temizlenmis anodlar tanka alinir ve birkag saat banyo bosa calistirilir.

ISLETME PARAMETRELERI

PARAMETRE ISLETME ARALIGI
Kromik asit oran1 - 150 g/lt

Siilfiirik asit konsantrasyonu ;1 g/It

stilfiirik asit / kromik asit oran1 - 1:150

Isletme sicaklig - 45-57°C (53 °C)

Akim yogunlugu : 20—-50 A/dm? (33 A/dm?)
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BANYO BAKIMI VE BESLEMESI

Kromik asit :

Kromik asit miktar1 150 g/lt civarinda tutulmalidir.Ancak kirlenme arttikca daha yiiksek
miktar ile calismak gerekebilir. Analiz degeri ile yogunluk 6l¢iimleri arasinda 20 g/It bir fark
goriiliirse, banyonun bir kismi dokiilmeli yada banyo yenilenmelidir. Ancak kromik asit
miktar1 300 g/lt civarinda calisilirsa yogunluk bome farkinin 35°e¢ kadar ¢ikmasina izin
verilebilir.

Siilfiirik asit

Sert krom kaplama i¢in kromik asit/stilfiirik asit oran1 150:1 olmalidir. Buna gore, kromik asit
150 g/It optimum degerindeyken siilfat miktar1 1 gr/lt olmalidir. Béylece yapilmasi gereken
asit ilavesi gr/lt olarak hesaplanir. Ancak asit ilavesi hacim olarak yapilacaksa :

ml siilflirik asit = (g/1t siilfiirik asit gereksinimi) x (Banyo hacmi It) x 0.5435

Optimum siilfat degeri, diisilk durumlarda siilfiirik asit, yiiksek durumlarda ise baryum
karbonat ilaveleri ile ayarlanir.

Baryum karbonat

Banyodaki optimum siilfiirik asit miktari, kromik asit miktarinin 150’ye boliinmesiyle
bulunur, dolayisiyla optimumun degerin {izerindeki asit miktar1 hesaplanabilir. 2 gram
Baryum karbonat, 1 gram siilfiirik asit ¢oktiireceginden gerekli baryum karbonat miktari :
gram Baryum karbonat = (fazla asit miktar1 gr/It) x Banyo hacmi x 2 seklinde hesaplanir.

Katalist :
[lave edilen her 10 kg kromik asit igin 1 litre AK 3252 H SUNKROM ilave etmek gerekir.

Sicaklik :

Sert kaplama i¢in ¢alisma sicakligir 53 °C’dir. Bununla beraber ¢alisma araligi 45 — 57 °C
arasindadir. Calisma sicakligi ne olursa olsun devamli ayni sonuglari elde etmek i¢in sicaklik
sabit tutulmalidir.

Akim Yogunlugu :
Sert kaplama i¢in 20 — 50 Amp/dm? akim yogunlugu kullanilir.

Kaplama Siiresi :

Sert kaplama i¢in uygulanan siire istenen kalinliga gore belirlenmelidir. 25 % akim verimi ile
calisan bir banyoda 30 A/dm? akim yogunlugunda saatte ortalama 35 mikron kalinlik elde
edilir. Derine isleme klasik krom banyolardan ¢ok daha iyidir.
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Kaplanacak Yiizevin Hazirlanmasi :

Krom kaplama banyosu kesinlikle asindirma amaciyla kullanilmamalidir. Aksi halde
cozeltide birikecek metaller banyonun kaplama performansini diisiirecektir.

Demir iizerine kalin krom kaplama uygulanacak ise malzemeler kaplanmadan 6nce agirlikga
%50’1ik stilfiirik asit veya agirlik¢a % 20°lik sicak kromik asit ¢ozeltilerinde anodik olarak
asindirma islemlerinde gegirilmelidir.

Demir dokiim parcalarin asindirmasinda dikkatli olunmalidir. Asindirma siiresi en fazla birkag
saniye olmalidir. Aluminyum ve alagimlari i¢in 6zel 6n iglemler gereklidir.

Elektrik Tesisati :

Iyi bir kaplama icin diizgiin akim biiyiik dnem tasir. Cikabilecek problemleri énlemek
amaciyla,

Normal ¢alisma sartlarinda anodlar iizerinde olusan kursun peroksit tabakasi, tankin
calismadigl durumlarda kursun kromat tabakasina doniisiir. Bu tabakanin kaplama 6ncesi
firgalanarak temizlenmesi gerekir.

Askilarda y1gilan metal, direnci yiikseltir ve dolayisiyla gecen akimi azaltir.

Ince baralar 1s1nma ve oksitlenme sonucu akim kaybina neden olurlar.

Isitma-sogutma borular ile banyo dibine diisen parcalar akimdan ¢alarlar.

Tam sikilmayan ve egilmis askilar, tam diiz olmayan anodlar akim dagilimini oldukca
bozarlar.

ATIK ARITMA

Cr ° gevreye zararlidir. Aritilmast i¢in:

Cr ™ ¢ozeltisine hafif asidik ortamda sodyum bisiilfit eklenir veya siilfiir dioksit gaz1
gegirilirek daha az zararh Cr *"e indirgenir.
Sodyum hidroksit ile pH 8¢ ayarlanir ve Cr *>" hidroksit seklinde ¢oktiiriiliir.

Tek basamakli aritma sodyum ditionit (sodyum hidrosiilfit) ile miimkiindiir.

EMNIYET VE SAGLIK

Kromik asit korozif ve oksitleyicidir, dikkatli kullanilmalidir. Deri ve goz yaniklarina sebep
olur, buhan tenefiis edildiginde solunum yollarina zarar verebilir. Ayrica, yara ve tahrigli
bolgelerde iltihaplanma miimkiindiir. Kromik asit kullaniminda eldiven gozliik ve maske
takilmalidir. Deri ve g6z temasinda ,temas bolgesi bol su ile yikanmalidir.

Kaplama c¢ozeltisi de kromik asitle ayni tehlikelere sahiptir, kullanimda c¢ok dikkatli
olunmalidir. Kauguk eldiven, bot giyilmeli ve gozliik takilmalidir.Uzerine kaplama ¢dzeltisi
dokiilen elbiseler derhal gikartilmalidir. Ik yardim kromik asitle aynidir. Uzun siireli temas
veya kapanmayan yaralarda tibbi yardim gereklidir.
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Temas bolgeleri bol suyla yikanmalidir. Gozle temasi halinde bolsuyla yikanmali, kasinti
devam ederse tibbi yardim istenmelidir.

Kromik asit dokiintiileri uygun bir kapta toplanmali ve atilmalidir. Toplanamayan
malzemeler, kaplama ¢ozeltisi ve katalist bol suyla yikanmalidir.

Kromik asit yanici degildir ancak yanmay1 kolaylastirir. Kromik asit, kaplama ¢ozeltisi, veya
katalistler i¢in yanginda su kullanilabilir.
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AKIM YOGUNLUGU (A/dm2)

Sekil 1 : Sert krom sertligi
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TABLO 1

Yogunluga gore kromik asit miktar1 ve gereken ilaveler.
(Degerler herhengi bir kirlilik olmadigi durumlarda ve 20 °C'de gegerlidir.)

Bome degeri | Banyoda bulunan kromik | 1000 It banyo i¢in gerekli | Her 1000 It banyo i¢in gerekli
(yaklasik) asit miktar (g/It) kromik asit ilavesi (kg) AK 3252 H SUNKROM
sert krom katalisti (kg)
16 177 123 12.3
17 190 110 11.0
18 203 97 9.7
19 215 85 8.5
20 229 71 7.1
21 242 58 5.8
22 256 44 4.4
23 269 31 3.1
24 283 17 1.7
25 300 0 0.0
TABLO 2

Akim yogunluguna gore kaplama hizi ve verimi
(Degerler ortalama olup banyo yaslandik¢a sapmalar gbzlenebilir)

Akim yogunlugu | Akim verimi Ayrisan krom miktari Kaplama hiz1 10 mikron i¢in
(A/dm?) (%) (60 °C'de gram/saat-dm?) W/saat gerekli siire (dakika)
30 20.4 1.979 28 21
40 23.0 2.975 42 14
50 25.0 4.041 58 10
60 26.0 5.044 72 8
70 26.7 6.043 86 7
80 27.0 6.984 100 6
90 27.4 7.973 114 5
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