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SiYAH KROM KAPLAMA PROSESI

AK 3400

URUN TANIMI
Ak 3400 dekoratif ve fonksiyonel amaglara uygun siyah krom kaplama prosesidir. Parlak ve

saten nikel, zinkat yapilmis parcalar ve celik iizerine rahatlikla uygulanabilir. Cekici parlak
siyahlik, diistik sicakliklarda galisabilme, basit kurulus ve besleme bazi 6zelliklerindendir.

EKIPMANLAR
Tank : PVC veya kusun alagiml tanklar kullanilabilir. Miimkiinse yeni tanklar
kullanilmalidir. Eski tanklar 20 g/It kromik asit ¢ozeltisi (60 °C) ile 8 saat

boyunca yikanmalidir.

Isitma sogutma : Isitma gerekmez, ancak sogutma gerekebilir. Titan sogutucu kullanilmali
ve anoda baglanmalidir.

Havalandirma : Mutlaka gereklidir. Gaz ¢ikisini engellemek i¢cin AK 3301 FS gaz kesici

kullanilabilir.
Redresor :  Dogrultma kayb1 %S5 in altinda kademesiz redresor kullanilmalidir.
Anodlar : 7 % kalayl kursun anod kullanilmalidir.
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BANYO KURULUSU

100 litrelik banyo kurulusu i¢in gerekli malzemeler :

Kromik asit : 40kg
AK 3401 Siyah krom katalisti : 2.6 kg
Baryum karbonat : 200 gram

Tank ¢alisma hacminin 2/3 i kadar saf ile doldurulur. Siirekli karigtirma altinda yeteri kadar
kromik asit konur ve tamamen ¢oziindiiriiliir. Bu islem nedeniyle ¢ozelti 1sinacaktir. Uzerine
Siyah krom katalisti AK 3400 ilave edilir ve tank ¢alisma seviyesine saf su ile tamamlanur.
Banyo 22 — 33 Amper-saat/litre ile gereksiz parcalarla ¢alistirilir. Banyoya trivalent krom
olusumuna neden olacak kimyasallar ilave edilmemelidir.

ISLETME PARAMETRELERI

PARAMETRE ISLETME ARALIGI

Kromik asit : 400-500 g/1t

Yogunluk : 32°Bé

Isletme sicaklig : 13 —-24 °C optimum 18 °C
Akim yogunlugu : ilk otuz saniye 25 — 35 A/dm?

daha sonra 14 — 38 A/dm?
Anod/katod oram1 : 1.5/1-2/1
Kaplama siiresi : 4 -8 dakika

7 % kalayli anod kullanilmali ve barayla tam temas saglanmalidir. Anod alan1 kaplanacak
parcanin 1.5 - 2 kat1 olmali, anodlara akim verildiginde gaz ¢ikisi goriilmeli ve ¢ikulata renkli
tabakanin olusumu goézlenmelidir.

Yeni anodlar 0.8 Amper/cm akim altinda 10 dakika c¢alistirilmal1 ve ¢ikulata renkli tabakanin
olusumu gozlenmelidir. Sar1 renkli bir tabaka temasin yetersiz oldugunu gdosterir. Anodlar
iizerinde sar1 tortu olusumu engellenmelidir. Olusan tortu firca ile temizlenmelidir.

BANYO BAKIMI VE BESLEMESI

Kromik Asit ve AK 3401 SS siyah krom katalisti ilavesi birlikte yapilir. Her 1 kg kromik asit
icin 65 gr AK 3401 SS siyah krom katalisti ilave edilir.

Banyo siilfatsiz ¢alismalidir, her 1 g/t siilfat i¢in 2.2 g/It baryum karbonat ilave edilmelidir.
Bu nedenle nikel banyosundan tasinma engellenmelidir. Tasima sularinin kaplama banyosuna
geri verilmesi kirlenme agisindan sakincalidir ve 6nerilmez.

Trivalent krom iyi bir siyah krom elde etmek i¢in gereklidir ve miktar1 anod / katod orani ile
ayarlanir. Anod alan1 biiyiidiik¢e trivalent krom azalir.
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Bu nedenle standard besleme ¢ozeltisi :

Kromik asit ........... : 400 — 500 g/1t
Trivalent krom ....... : 3.7 —15 g/t (optimum 7.5 g/lt)
icermelidir.

KAPLAMA SONRASI ISLEMLER

Siyah krom kaplamanin goriiniimiinii giizellestirmek ve daha diizgiin bir parlaklik verebilmek
amaciyla koruyucu yag ile muamele edilir ve lak kaplanabilir. Siyah krom parlak krom kadar
korozyona dayanikli degildir. Korozyonun 6nemli oldugu yerlerde siyah krom 6ncesi uygun

bir kaplama (nikel) yapilmalidir.
HATA PORTFOYU

Zavif kaplama :

HATANIN NEDENI cOzZUMU
Diisiik kromik asit ..................... Besleme paragrafindaki gibi ilave yapilir.
Siilfat fazlaligt ........cccceeevvennnnne Siilafat fazlas1 baryum karbonat ile ¢oktiirtiliir.

Dengesiz ¢0zelti ......cccceevveennenne.
Yetersiz akim ........cccceevveeueennne.
Koyu bir tabaka kapli anodlar veya
zay1f kontak

Yiiksek sicaklik ..o
Diisiik kaplama siiresi .................

Analiz yapilir ve diizeltilir.
Akim arttirilir.
Anodlar temizlenir ve kontak noktalar1 kontrol edilir.

Sicaklik ayarlanir.
Kaplama siiresi arttirilir.

Algak akim sahalarinda pasif nikel Nikel aktive edilir.

Yiiksek akim sahalarinda yanma :

HATANIN NEDENI cOzZUMU

Kosler yiiksek akim .........ccc..e. Besleme paragrafindaki gibi ilave yapilir.
Diisiik sicaklik ........cccovveeveenneee. Siilafat fazlas1 baryum karbonat ile ¢oktiiriiliir.

Dengesiz ¢o0zelti ......ccceeeveennenne.
Yetersiz akim .......ccccoeeeenienen.
Koyu bir tabaka kapli anodlar veya
zayif kontak

Yiiksek sicaklik .....cocovveiennnne.
Diisiik kaplama siiresi .................
Alcak akim sahalarinda pasif nikel

Analiz yapilir ve diizeltilir.
Akim arttirilir.
Anodlar temizlenir ve kontak noktalar1 kontrol edilir.

Sicaklik ayarlanir.
Kaplama siiresi arttirilir.
Nikel aktive edilir.
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