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Atlhm Kmyasallan

AK 3662 H AKROM
PARLAK SERT KROM KATALIZORU (TOZ)

K-Q
TSE-ISO-EN
9000

KALITE YOUETIM SiSTEMI

URUN TANIMI

AK 3662 H AKROM Parlak ve sert krom kaplama yapmak tizere gelistirilmis, diger bir¢ok
sert krom kaplama banyolarina kars1 tistiinliik saglayan bir prosestir.

Ozellikleri :

Katod verimi %27'dir. Konvansiyonel banyolara kiyasla % 50 ye kadar zaman tasarrufu, %
45'e kadar elektrik tasarrufu saglar.

Asindirict (etching) degildir .Flor benzeri holojenler icermez

Sert kaplama verir (1000 - 1100 HV)

Kaplama parlaktir

Mikro catlaklidir (uygulamaya bagli olarak 300 - 800/cm)

Standart 6n islemler sonrast mitkemmel yapisma saglar

Gaz kesiciler ile uyumludur.

Banyo analizi kolay ve kesindir

Korozyona karsi ¢ok iyi dayaniklilik gosterir

Daha iyi kaplama dagilimina sahiptir

Bu prosesi kullanmak isteyen potansiyel miisterilerimizin uygunluk testi i¢in firmamiza
numune gondermelidir. ATILIM KIMYA bu konuda gerekli dnerilerde bulunmaya ve test
icin numune kaplama konusunda yardime1 olmaya hazirdir.

BANYO KURULUSU

Kromik Asit : 300 g/lt

AK 3662 H AKROM Parlak Sert Krom Katalizorii 30 g/lt

Siilfiirik asit (s.g. 1.84) : 4 g/lt (2.18 ml/It)
AK 3301 FS Gaz kesici 6.5 mllt

Kaplama tankinin 2/3'i (tercihen sicak) su ile doldurulup son hacme goére 300 g/It kromik asit
kanstirilarak ¢oziiliir. Uzerine 30 g/lt AK 3662 H AKROM parlak sert krom katalisti
karigtirilarak ilave edilir.
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Yukarida adi gegen ilk iki malzeme krom igerir. Bu yilizden bu kimyasallarin kullaniminda
soluma ve deri/giysi temasindan korunmak amaciyla gerekli dnlemler alinmalidir. Gerekli
stlfiirik asit miktar1 hesaplanarak ilave edilir (kromik asitten gelebilecek siilfat iyonu goz
onitinde bulundurulmalidir). Kaplama tanki su ilave edilerek son hacmine tamamlanir ve iyice
karistirilir. Gaz kesici girilir (gerekli oldugu durumlarda), banyo ¢aligma sicakligina 1sitilir ve
normal caligma sartlarinda 30 A/dm? akim altinda 2 Amper-saat/It kullanilmayan malzeme
lizerine bosa calistirilir.

Ornek :

Banyo hacmit ..o, = 1800 litre (6rnek)
Bosta ¢aligilmasi gereken amper-saat = 1800 x 2 = 3600 amper-saat
Bosta ¢alisacak katod alan1 .............. = 40 dm? (6rnek)
Katoda verilecek akim ..................... = 40 x 30 = 1200 Amper
Toplam bos ¢alisma siiresi ............... = 3600/ 1200 = 3 saat
ISLETME PARAMETRELERI

Sicaklik : 50-60°C(55°C)

Akim yogunlugu : 10-100 A/dm?

Ortalama 20-50 A/dm?

Yogunluk : 25°Bé

Akim verimi : yaklasik 25 % (50 A/dm?)

yaklasik 27 % (90 A/dm?)

Gaz Kkesici :
Klasik proseslerde kullanilan gaz kesiciler AK 3301 FS 6.5 ml/It oraninda kullanilir.

On islemler : )
Klasik sert krom proseslerinde uygulanan 6n islemler normal sartlarda yeterlidir. Ozel ¢elikler

icin uygun spesifikasyonlardaki prosediirler izlenmelidir.
Tiim krom kaplama banyolarinda oldugu gibi kaplama banyosu anodik agindirma amaciyla
kullanilmamalidir. Aksi halde kirlilik artacak ve banyonun 6mrii azalacaktir.

Mikro catlakh kaplama :

Tam mikro ¢atlakli kaplama 40 A/dm? akim yogunlugu ve 55 °C isletme sicakliginda elde
edilir. Mikro ¢atlak yogunlugu daha yiiksek akim yogunlugunda artarken, diisiik akim
yogunlugunda azalir. Yiiksek sicaklik mikro ¢atlak yogunugunu azaltir.
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EKIPMANLAR

Tank

Isitma/sogutma :

Redresor

Anodlar

Karistrima

Havalandirma

Sicak ve derisik kromik asit ¢ozeltisine dayanikli PVC veya PVDF kaplh c¢elik
tanklar kullanilabilir.

Isitma : Silis, titan veya teflon kapli kagak akima karst akim kesici (30 mA
duyarlilikta) ile korunmus elektrikli daldirma 1siticilar kullanilabilir.

Sogutma : Sogutma amaciyla kullanilacak 1s1 degistiriciler titanyum veya
teflon olmalidir.

8 — 15 V Tesis sartlarina bagl olarak, dogrultma kayb1 % 3'ten az olan redresor
kullanilmalidir.

Agirlikca 7 % kalay i¢eren kursun/kalay anodlar kullaniimalidir.

Anodlar1 korumak amaciyla ¢ozeltinin {ist seviyesinde PVC gomlek ile onlem
alimmalidir.

Anod asinmasi, floriir/siilfat karistmi katalistli banyolara goére yok denecek
kadar azdir.

Anodlar sik sik incelenmeli ve ylizeyde olusan kirlenme temizlenmelidir.
Banyonun caligsmadig1 zamanlarda anodlar ¢6zelti iginde birakilmamalidir, aksi
halde anod yiizeyinde tabaka olusma siireci ve aginma hizlanir.

Anod akim yogunlugu 15 - 30 A/dm? olmalidir.

Anod katod orani 1:1 dir.

Karigtirma 1sinin banyoda esit olarak dagilmasini saglamak igin dnerilir.
Gereklidir. Krom kaplama banyolarindan ¢ikan gaz ve buharlar zehirleyicidir.

Bu yiizden gaz emici bir sistemin olusturulmasi ve gaz kesici kimyasallarin
kullanilmas1 6nerilir. Bu amagla AK 3301 FS Krom Gaz Kesici kullanilabilir.

BANYO BAKIMI VE BESLEME

Banyonun yogunlugu diizenli olarak 6l¢iilmeli ve gerekli ilaveler yapilmalidir. Bu ilaveler
1000 Amper-saat i¢in yaklasik olarak asagidaki ilavelere esittir (50 A/dm?'de ¢alisan banyolar

icin) :

Kromik Asit

160 gr

AK 3662 H AKROM Parlak Sert Krom Katalizérii : 16 gr
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Kromik Asit

Sulfurik Asit

AK 3662 H AKROM
Parlak sert krom katalisti

SICAKLIK (*C)

80

80

40

20

Kromik asit miktar1 klasik analiz metodlar: ile Slgiiliip 280 - 320
gr/lt arasinda (optimum 300 gr/lt) tutulabilir Bomemetre ile
yapilacak kontroller igin gerekli besleme miktarlar1 Tablo 1'de
goriilebilir. Analiz degeri ile yogunluk Olc¢limleri arasinda 30
g/It’den daha fazla bir fark goriiliirse, banyonun bir kismi dokiilmeli
yada banyo yenilenmelidir.

Siilfat elektroliz yoluyla harcanmaz, sadece taginma ve diger ¢ozelti
kayiplariyla azalir. Siilfat konsantrasyonu klasik analiz metodlari ile
(gravimetrik) bulunabilir. Normal degeri 4.0 gr/It dir. Fazla siilfiirik
asit baryum karbonat ile ¢oktiiriilmelidir. Her 1 g/It siilfiirik asit
fazlas1 i¢in 2 g/lt baryum karbonat ilave edilmelidir. Baryum
karbonat ilavesi yavas yavas ve siirekli karigtirarak yapilmalidir.

Analiz sonuglarina gore her 1 kg kromik asit ilavesi i¢cin 100 gram
AK 3662 H AKROM Parlak Sert Krom Katalisti ilavesi gereklidir.
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AKIM YOGUNLUGU (A/dm?)

Sekil 1 : Sert krom kaplama sertligi (Vicker)
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ATIK SULAR

Gerek yikama sular1 gerekse konsantre atiklar 6 degerli krom ve diger metal iyonlari
icemektedir. Bu nedenle atiklarin 6nce krom 6 aritma havuzuna almarak indirgenmeleri
gerekir.Bu aritma islemi ile krom alt1 tuzlar1 krom 3 tuzlarma indirgenecektir. Cozeltilerin
sacilmasi durumunda suyla seyreltilmeli ve bu yikama sularida aritma tesisine gonderilmelidir.
Kromik asit yada katalistin dokiintiileri, ¢uval, pamuk, talas, kagit gibi yanic1 maddelere
emdirilmemelidir. Bu is i¢in sadece kuru kum ve toprak uygundur. Kromik asit yada katalist
dokiintiilerinin tamami toplanmali ve kirlenmigse asla kullanilmamalidir. Bulasik bolge
yikama sularida aritmaya yonlendirilmelidir.

KULLANIM, AKTARMA VE DEPOLAMADA GUVENLIK

Kromik asit asidik, korozyona neden olan yanict maddelerle bir araya geldiginde yangina
sebep olabilen kuvvetli bir oksitleyicidir. Ciltle temas ettiginde zor kapanir tiirden yaralara
neden olabilir. Bu tiir yaralar genelde iyi yikanmamaktan veya koruyucu giysiler
kullanilmamasindan olur. Burunda olusan yaralar havadaki spreyden veya tozlardan olur. Her
tirlii kromik asit yarasi derhal tibbi miidahale gerektirir. Cok iyi havalandirmanin
saglanamadig1 krom banyolarinda gaz kesici kullanilmasi saglik agisindan zorunludur.

Depolama ve Aktarma

Oksitleyici maddeler, agz1 iyice kapatilmig olarak, yanic1 maddelerden ve gidalardan uzak
tutulmalidir. Korozif asitler gidalardan ve siyaniirlerden uzakta depolanmalidir. Biitiin asitler
sizdirmaz zeminli depolarda, aritmaya drenaji olan iyi havalandirilan, yerlerde saklanmalidir.
Kazaya ugrayan insanlar1 ve bdlgeyi yikayabilmek icin bir su kaynagi hazir bulundurulmalidir.

Koruyucu malzemeler

(Cozeltinin sigramasinin ihtimali oldugu her yerde, uygun sekilde gozleri koruyacak gozliikler
kullanilmalidir. PVC veya lastik onliikler uzun kollu eldivenler ve ¢izmeler kullanilmalidir.
Koruyucu gozliikler diizenli kontrol edilmeli ve sik sik temizlenmelidir.ilk banyo kurulusunda
uygun bir kartus takilmis maske ve koruyucu giysiler kullanilmalidir.

Deriyle temasi
Deriye temas eden herhangi bir ¢ozelti akar suyla yikanmali ve soguk suyla temizlenmelidir.

Deriye temas eden herhangi bir ¢ozelti akar suyla yikanmali ve soguk suyla temizlenmelidir.
Kirlenmis giysiler akan su altina getirilmeli ve derhal ¢ikarilmalidir.

G0z temasi
Icinde en az 1 litre ¢6zelti bulunan Fountain tipi géz yikama sisesinde normal steril tuzlu su
yada temiz suyla enaz 20 dakika yikanmalidir. Derhal tibbi yardim istenir.
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TABLO 1
Yogunluga gore kromik asit miktar1 ve gereken ilaveler.
(Degerler herhengi bir kirlilik olmadigi durumlarda ve 20 °C'de gegerlidir.)

Bome defer | Banyoda bulunan komik | o omi gt | AK 3662 H AKROM Pala
ilavesi (kg) Sert Krom Katalisti (kg)
16 177 123 12.3
17 190 110 11.0
18 203 97 9.7
19 215 85 8.5
20 229 71 7.1
21 242 58 5.8
22 256 44 4.4
23 269 31 3.1
24 283 17 1.7
25 300 0 0.0

TABLO 2
Akim yogunluguna gore kaplama hizi ve verimi
(Degerler ortalama olup banyo yaslandik¢a sapmalar gozlenebilir)

Akim yogunlugu | Akim verimi Ayrigan krom miktari Kaplama hiz1 10 mikron i¢in
(A/dm?) (%) (60 °C'de gram/saat-dm?) W/saat gerekli siire (dakika)
30 20.4 1.979 28 21
40 23.0 2.975 42 14
50 25.0 4.041 58 10
60 26.0 5.044 72 8
70 26.7 6.043 86 7
80 27.0 6.984 100 6
90 27.4 7.973 114 5
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